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缝纫数控软件安装方法

一、将免安装的数控软件拷贝到 D盘或者 F 盘，如下图所示：

双击打开文件夹，如下图所示：

用鼠标点击右键“缝纫数控软件”图标，选择“发送到”桌面快捷方式

在桌面上出现如下图标：
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双击应用程序、有简体中文、繁体中文、英文、即可打开缝纫数控软件

缝纫数控软件简易操作流程

一、打开数控软件

双击桌面“缝纫数控软件”，如下图所示：

1、打开文件

本软件可打开*.slw;*.klw;*.dxf;*.dst;*.dsb;*.ai;*.plt;*.prt;*.tzf;*.hlw

等格式的文件

2、删除重合图形

不同格式的文件，有些线段重合了，需要删除重合的图形，操作如下：
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勾选“打开文件时是否删除重合图形”，打开文件时，弹出对话框

鼠标点击“是”

3、批量处理

点击“批量处理”，将多余的线段删除

如下图所示：

将多余的图形选中，点击“删除选中”即可

4、图形排序和缝纫起点设置

方法 1、在“批量处理”，如下图所示：

此方法，设置一些规则的图形，全部选中，点击“左端起点”和“左右排序”如

下图所示：

方法 2、设置一些不规则图形组合，如下图所示：
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用鼠标选中第一条缝纫线，如下图所示：

在红圈处，将“2”改成“1”，点击“确定”如下图所示

http://www.lemansew.com


LEMAN
www.lemansew.com

长按“ctrl”键，将鼠标移至缝制的第二个图形实线上，点击左键，序号变为 2，

依次操作即可

如下图所示：

单个图形缝纫方向更改

点击“批量处理”
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如下图所示：

选中需要更换方向的图形，点击“反向”，缝纫方向即可更改

5、当前图层设置，线条转点、设置针据及倒回针设置

双击“图层 1”或者点击“当前图层设置”

如下图所示：
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a、换头，选择“1号头”，本软件设置 1 号头为缝纫 2号头为画笔 3 号头为激光

b、勾选“线条转点”

c、点距，即针距，范围 0.1-20mm

d、非闭合图形首尾重复，选择所需要的针数及次数

e、拐点降速

如下图所示：
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根据需要填选后，点击确定

6、操作处理及文件输出

如下图所示：

点击“操作处理”

探出对话框，如下图所示：
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点击“输出文件”

输入文件名，即可生成后缀名为 klw 或 slw 格式的加工文件

图形的排序方法

排序方法有两种：

1、 规律图形的排序方法，如下图所示：

点击“批量处理”，点击“全部选中”如下图所示：
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2、 不规则图形的排序方法：

如下图所示：

1、 将图形 9设置为图形 1，如下图所示：
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选中图形 9，将 9 改为 1，

点击“确定”，如下图所示：
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2、按下键盘上的“Ctrl”键，依次点击下一个图形，依次排序

多图层操作方法

针对需要缝制菱形格的裁片，要用到双层盖板的图形，则需要把图

形分成两个图层，如下图所示：

1、 点击“批量处理”如下图所示：
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2、多选图形

多选图形的方法：按住“Ctrl”键，用鼠标依次点击图形，变为

红色即可

2、 变图层 如下图所示：
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3、 变图层完成，如下图所示：

图形拆分及图形延长缩短
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在图形处理的过程中，有可能需要对图形进行拆分，或者图

形跟模板尺寸有偏差，需要延长或缩短，操作如下：

一、 图形拆分，如下图所示：

例如图形二，需要拆分断开，那么操作如下：

选中图形二，点击“图形修改”，步骤如下：

1、 将鼠标移至拆分处双击鼠标左键

2、 点击“前进”、“后退”微调

3、 点击“图形拆分”

如下图：
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二、 图形延长缩短

操作方法如下：

1、 点击“批量处理”，选中需要操作的图形，如下图

所 示 ：
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按以上步骤执行后，得出下图：
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拐角或任一点设置降速

在缝制过程中，有些角度或狭小处，需要降速，则操作如下：

1、 设置拐角降速，如下图所示：

图形一五角星的拐角处需要降速，则操作如下：
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点击“当前图层设置”，如图所示;

二、任意点降速，如图形 2，操作如下：

选中图形二，点击“当前图形修改”如下图所示：

整图的尺寸修改

有时图纸的尺寸与雕刻出来的模板有一些偏差，尺寸对不上，则操作

方式如下：

打开图形，如下图所示：
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点击“修改尺寸”，如下图所示：

封闭图形重复、非封闭图形重复

有些工艺要求，需要对某个图形反复缝制，那么操作流程如下

一、 封闭图形重复

1、 点击“批量处理”，如下图所示：
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设置完成后，缝制过程是，先缝制完一个圆后，接着不剪

线，继续重复缝制一个圆

二、 非闭合闭合图形重复

如下图所示：
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非闭合图形缝制过程为：先从下往下缝制，接着不剪线，继续

从下往上缝制

封闭图形、非封闭图形倒回针设置及缩缝设置

针对不同的工艺，对不同的封闭图形、非封闭图形的倒回针有不同的

要求

1、 封闭图形的倒回针设置：

点击“当前图层设置”如下图所示：

缝制效果如下图：
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二、非闭合图形加固及缩缝

如下图所示：
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缝制效果如下图所示：

曲折缝、倒缝及缩缝的操作方法

步骤 1、当前图层设置，先生成针点，点击“批量处理”如下图所示：
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a、倒缝

选中所需要倒缝的针点，针点变为红色，点击“选中特殊缝”如下图所示：

如下图：

http://www.lemansew.com


LEMAN
www.lemansew.com

勾选“倒缝”即可

缝纫效果：选中的针点，按来回 1次重复在一个针点上缝纫即 2 次加固

b、套结

全部选中，点击“选中特殊缝”，如下图所示：
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勾选“曲折缝（套结）”，

等宽

宽度

跨度

落针点

曲折缝形状

起针位置

保留原来针迹

根据要求设定好数值

如下图所示：
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点击确定，即可

C、缩缝

生成针点后，选中需要缩缝的针点，点击“选中特殊缝”

勾选“缩缝”

填写“缩缝倍数”

点击“确定”即可

不同针距和不同缝制速度的操作方法

针对不同的工艺要求，如下图所示：

则操作方法：

1、 点击“当前图形修改”，如下图所示：
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2、 设置不同针距，不同转速，点击“当前图层设置”，如下图所示：
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以下为设置好的转点后的图形：

闭合图形转点操作

运用模板实现画笔等工艺时，图形中的点位用封闭图形代替，转换为
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运动指令，闭合图形需要转为点，操作如下：

1、 以图形为例：如下图

2、 点击界面上的“参数设置”，如下图所示：

点击变成黑色的“参数设置”，如下图所示：
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设置好之后，图形如下：

基准点的操作方法及基准点不输出的操作方法
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基准点的目的是将图形平移至正确的位置，使得缝制路线匹配模板曹

的位置

数控软件提供三种基准模式：

1、 不设置基准点，则默认为起针点就基准点

2、 设置单基准点的方法：

如下图所示：

3、 设置双基准点，即为在设置基准点 1 的情况下，另选一点，勾

选为基准点 2
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二、基准点不输出的操作方法：

对于镂空模板，或比较复杂的模板，已有的缝制点很难对准，那

么，可以另外制作模板时，在缝制范围之外，刻两个小孔，作为基准

点。且设置为不输出坐标指令。

模板制作如下：

1、将孔 1和孔 2变图层为图层二

2、将其分别设置为基准点 1 和基准点 2

3、设置图层不输出，选中图层 2，点击“当前图层设置”如下图所

示 ：
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多道工序的操作方法

有些两层模板或多层模板加工，在作业过程中需要缝制中回指定位置，暂停，方料，再继续

缝制，则加工文件操作流程如下

1、打开模板图形

如下图所示：

2、变图层

点击“批量处理”

选中第二个图层的图形，点击“变图层”，如下图所示：
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如下图所示：

选择“新图层”点击确定

如下图所示：

变成两个图层了

在“当前图层设置”分别设置相应的数值，变成缝纫线

3、添加指令“回初始位”和“上暂停”

点击“操作处理”如下图所示，
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用鼠标将指令行，下拉条下拉至图层 1“主轴停止”处

在右边指令被选区选择“回初始位”和“上暂停”

如下图所示：

将“回初始位”、“上暂停”依次“插入”

如下图所示：
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激光、画笔、缝纫一体操作方法

对于需要激光切割、画笔、缝纫一体的模板工艺要求，则操作方法如

下：

一、 分图层：如下图所示：
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二、 头设置

选中图层 2，点击“当前图层设置”，如下图所示：

选中图层 3，点击“当前图层设置”，如下图所示：
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三、 激光参数设置：

点击“默认指令集设置”，选中“头三开始默认”如下图所示：

选中“头三结束默认”，如下图所示：
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选中“头 3初始状态”，如下图所示：

四、画笔同激光设置
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添加节点、相邻线段相连接

不同的工艺要求，要求的起针点有所不同，起针点必须是节

点位置，直线是没有节点的，可以通过设置来添加节点

如下图所示：

那么设置方法如下：

选中图形，点击“当前图形修改”，如下图所示：
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点击“当前图编辑”，如下图所示：
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二、相邻两线段相连接：

如下图所示：

点击“批量处理”，如下图所示：

注：1、两条线段的方向必须是收尾相接

2、两条线段之间的距离必须小于 2mm.
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